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Productos y Serviciostie

Capaatacién ®

Planes de Capacitacion

v' Obtenga un plan de cursos recomendados con
base a sus responsabilidades en el trabajo
dentro de un area particular.

Material Didactico

v Durante el curso tendra a su disposiciéon nuestro
material galardonado, que puede conservar para
consulta posterior.

Pre y Post-Evaluaciones
v Valide la transferencia de conocimientos y el
retorno de inversion.

Herramientas para capacitacion a su

propio ritmo

v' Nuestro portal Learning + contiene mas de 30
cursos disponibles.

Estaciones de trabajo
v Practique lo que ha aprendido en un entorno
simulado antes de aplicarlo en el trabajo.

Guias de Procedimientos

v Procedimientos paso a paso, y guias de
resolucion de problemas para minimizar el
tiempo entre fallas

() Roglawen @ Allen-Bradley

Aulomalkion
by ROCKWELL AUTOMATION

Maximice su trabajo y el
rendimiento de sus activos

Falta de conocimiento debido a los avances en la
tecnologia, colaboradores experimentados a punto de
alcanzar la edad de jubilacion y la disponibilidad de un
menor numero de trabajadores con una mayor
competencia global, son algunos de los desafios que
se presentan actualmente en las empresas.

Con los servicios de capacitaciéon de Rockwell
Automation, usted puede optimizar su personal,
aprovechar la inversion en sus equipos de
automatizacion y tecnologia, y maximizar la
productividad y la rentabilidad.

Nuestros instructores son ingenieros con experiencia
en laindustria, cuyas habilidades técnicas son
evaluadas anualmente. Ofrecemos una amplia
seleccion de productos de primera clase en
automatizacion industrial para la formacion de
personal, servicios de consultoria y cursos para
satisfacer sus necesidades cambiantes.

Puede obtener capacitacion personalizada en una
amplia gama de temas de automatizacion. Cada
instructor aporta una amplia experiencia practicay
conocimientos técnicos en el salén de clases, y de
forma individual guiara a través de la programacién, el
diseno, el mantenimiento y la solucion de problemas
para ayudar a optimizar el rendimiento de sus activos
de automatizacion y cumplir sus metas.



Especializacion
Programador ControlLogix

CCP146

Fundamentos de ControlLogix
2 dias

CCP151

Programacion - Logica de Escalera
2 dias

CCP143

Desarrollo de un Proyecto Logix5000
2 dias

Curso Base
Requerido




Especializacion
Mantenimiento'ControllLogix

CCP146

Fundamentos de ControlLogix
AGER

CCP153

Diagnostico y busqueda de fallas
ControlLogix
SIET

CCCL21

Interpretacion - Logica de Escalera
2 dias

Curso Base
Requerido




" Especializacion Acelerada

ControlLogix

M

antenimiento Programacion

CCP300 CCP250

Studio 5000 Logix Designer : Studio 5000 Logix Designer: Curso
Especializacion Acelerada acelerado de especializacion como
Mantenimiento Logix5000 Programador Logix5000

5 dias 5 dias

CCP251

Studio 5000 Logix Designer :
Especializacion Avanzada como
Programador Logix 5000 4 dias

Importante: Revisar los prerrequisitos de cada curso.

Curso Base

Requerido




'/Es‘j:ecializaéi‘én Variadores

f PowerFlex 750
< ;C&}}\t\); > |

CCA182

PowerFlex® Serie 750: Arranque y
Configuracion
2 dias

CCA183

PowerFlex® Serie 750:
Mantenimiento y Resolucién de
Problemas
2 dias

Curso Base
Requerido



Especializacion
v ETE T E LG
.Control de Movimiento

CCP146

Fundamentos de ControllLogix
2 dias

CCN132

Fundamentos de Control de
Movimiento con Kinetix 5700
3 dias

CCN201

Interpretacion de un Proyecto y
Solucion de Problemas con Kinetix®
6500
3 dias

Curso Base
Requerido




pecializacion
ILrogramacién
s:Control de Movimiento

i

CCP146

Fundamentos de ControlLogix
2 dias

CCP151

Programacion - Logica de Escalera
2 dias

CCP143

Desarrollo de un Proyecto Logix5000
2 dias

CCN132

Fundamentos de Control de Movimiento
con Kinetix 5700

3 dias

CCN144 CCN144A

Programacion de Control de Movimiento Programacion de Control de Movimiento
con Kinetix 6500 con Kinetix 5700
4 dias 4 dias

CCN190-LD

Programacion Avanzada de aplicaciones de
Control de Movimiento con Kinetix 5700

3 dias

T-MC-6500P

Fyamen

Curso Base Examen
Requerido




ControlLogix/Studio 500C

Studio 5000 Logix Designer Nivel 1:
Fundamentos de los Sistemas ControlLogix

Curso
CCP146

Propésito

Este curso ayudara al participante a desarrollary
construir una base solida con el conocimiento de los
fundamentos de ControlLogix®y otros sistemas
Logix5000™.

Se introducira a los conceptos y términos basicos de
Logix5000™ y estara interactuando con el hardware
del sistema Logix5000™, incluyendo la experiencia
practica con la plataforma ControlLogix®.

También tendra la oportunidad de utilizar Studio
5000° con la aplicacién Logix Designer® para realizar
tareas basicas de configuracién en el sistema.

Quien debe asistir
Las personas que tienen poco o nada de experiencia
trabajando con los sistemas Logix5000™ u otros

sistemas de automatizaciéon deben asistir a este
curso.

Prerrequisitos
Para completar este curso con éxito, se requiere:

Habilidad basica en ambiente Microsoft® Windows®
(tareas, uso de mouse, navegar por los archivos,
abrir, cerrar y mover ventanas).

Duracion del curso
Dos dias.

AGENDA
Dia1
Comprension de los sistemas de control.
Identificacion de los componentes de un sistema ControlLogix®.
Operacion del Software Logix Designer®.
Creacion y Modificacién de un proyecto usando Logix Designer®.

Seleccion y conexion a una red industrial para los sistemas
Logix5000°.

Descargay puesta en linea con un controlador Logix5000®
Dia 2

Identificacion de etiquetas de E/Sy dispositivos en un sistema
Logix5000°.

Configuracion de médulos 1756-E/S locales.

Creacion de etiquetas y monitoreo de datos usando Logix
Designer.

Bosquejo de diagramas de logica de escalera basicos para una
rutina en Logix Designer.

Seleccion de instrucciones basicas de l6gica de escalera para una
rutina en Logix Designer.

Introduccioén de los componentes de un diagrama de légica de
escalera usando Logix Designer.

Practica Integrada.
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Studio 5000 Logix Designer Nivel 2:
Programacién Basica Logica de Escalera

Curso
CCPI15]

Propésito

Al finalizar el curso, el participante habra
desarrollado habilidades,

y obtenido recursos y practica necesarios para
programar instrucciones basicas de logica de
escalera para cualquier controlador Logix 5000™.
También tendra la oportunidad de usar el software
Logix Designer®

para realizar tareas basicas y satisfacer las
necesidades especificas de una funcion indicada.
Ademas, va a configurar un secuenciador para
arrancar un equipo a traves de procedimientos
predefinidos y procedimientos de produccion
independiente de control de un equipo.

Quien debe asistir

Los programadores que tienen poca o nada de
experiencia de trabajo con controladores y son
responsables de la programacién de los
controladores Logix5000™ usando el software Logix
Designer®y que necesitan aprender como
interpretar la logica de escalera en cualquier
aplicacion®.

Prerrequisitos
Para completar este curso con éxito, se requiere:

« Haber completado Studio 5000 Logix Designer®
Nivel 1: Fundamentos de los sistemas ControlLogix®
(curso CCP146).

Duracion del curso
Dos dias.

AGENDA
Dia1

Iniciacién de un diagrama de escalera.

Prueba de un diagrama de escalera.

Programacion de instrucciones de temporizacion.
Programacion de instrucciones de comparacion.
Programacion de instrucciones de movimiento de datos.
Programacion de instrucciones matematicas.

Dia2

Programacion de instrucciones de conteo.

Manejo de expresiones.

Documentacion y busqueda en un diagrama de légica de
escalera.

Programacién de un procedimiento.

Separacion del procedimiento y el control del equipo.
Copiadoy llenado de arreglos.



ControlLogix/Studio 500(

Studio 5000 Logix Designer Nivel 2:
Interpretacién de Logica de Escalera Basica

AGENDA
Curso ,
Dia1
CCCL21 + Revision de logica de escalera basica.
L. + Interpretacién de instrucciones de Temporizacion y de
PrOpOSItO Conteo.

+ Interpretacion de instrucciones de Control de Programa.
+ Interpretacion de instrucciones de Comparacion.
+ Interpretacion de instrucciones de Movimiento de Datos.

Al finalizar este curso el estudiante contara con las
habilidades técnicas para comprender los diagramas
de logica de escalera en un proyecto de Studio 5000
Logix Designer®. Este curso le permitira adquirir la

practica requerida para interpretar las instrucciones Dia2

comunes de légica de escalera usadas en cualquier « Interpretacion de instrucciones Matematicas.

Controlador Logix 5000™. « Interpretacion de expresiones.

También tendra la oportunidad de usar una + Interpretacion de instrucciones de copia de archivos y llenado
aplicacion de Logix Designer® para realizar tareas de archivos.

basicas que cumplan los requerimientos de una
especificacion funcional. Ademas de las
instrucciones, el participante aprendera diversas
formas de introducir la légica de escalera, establecer
estandares de programacion y aplicar reglas
comunes para interpretar un diagrama de légica de
escalera.

+ Practicaintegrada.

Quien debe asistir

Los encargados de mantenimiento con poca o
ninguna experiencia practica con los controladores,
aquellas personas responsables de la modificacion
de los controladores Logix5000™ con el uso del
software Studio 5000® y quienes necesiten aprender
ainterpretar la l6gica de escalera para cualquier
aplicacion.

Prerrequisitos
Para completar exitosamente este curso:

Se recomienda haber completado el curso CCP146
Studio 5000 Logix Designer Nivel 1: Fundamentos del
Sistema Control Logix.

Duracion del curso
Dos dias.
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Studio 5000 Logix Designer Nivel1:
Fundamentos y Busqueda de Fallas en los
Sistemas ControlLogix®

AGENDA
Curso ,
Dia1
CCP299 + |dentificacidn de los componentes de un sistema
. CompactLogix™.
PI'OpOSItO . Navegacion a través de una aplicacion Logix Designer®.

Una vez que se complete este curso, el participante
sera capaz de solucionar las fallas de un sistema
ControllLogix® previamente operacional y restablecer
el funcionamiento normal. También tendra la
oportunidad de desarrollar y poner en practica las
siguientes habilidades:

Aprender los conceptos basicos y terminologia usada
en:

« Sistema Hardware de ControlLogix®.

« Aplicacion de Studio 5000 Logix Designer®.

La practica de una estrategia sistematica para el
diagnostico y resolucién de fallas:

- Problemas de Configuracion.

» Ruido eléctrico.

- Dispositivos de campo defectuosos.

« Controlador: E/S u otros problemas de Hardware.
- Realizacion de ejercicios practicos.

Quien debe asistir

Personas que necesitan mantener y diagnosticar
sistemas ControlLogix®.

Prerrequisitos
Para completar con éxito este curso se recomienda:

Que el estudiante haya asistido al curso
Fundamentos y Programacion con diagramas de

Conexion de una computadora a una red de comunicaciones.
Descargay puesta en linea.

Identificacion de etiquetas de E/S y dispositivos.
Interpretacion de la organizacién y ejecucion de un proyecto.

Dia2

Interpretacion de la estructura de un diagramade ldgica de
escalera.

Monitoreo y edicion de valores.

Interpretacion de las instrucciones tipo Bit.

Interpretacion de las instrucciones frecuentemente usadas.
Interpretacion de arreglos.

Interpretacion de tipos de datos definidos por el usuario.

Dia3

Busqueda de los componentes de un proyecto.
Practica Integrada.

Forzamiento de E/Sy Toggleo de Bit.

Busqueda de fallas en modulos de E/S digitales.
Busqueda de fallas en modulos de E/S analdgicos.

Dia 4

Actualizacion del Firmware Logix5000™.

Busqueda de fallas en el Controlador.

Busqueda de fallas en la fuente de alimentacion.

Analisis y diagnostico de un Sistema usando una grafica de
tendencias.

Practica Integrada ll.

l6gica de escalera de sistemas Logix5000™, o posea Dia5
el conocimiento equivalente. + Edicion de logica de escalera en linea.

« Administracion de archivos de proyecto.
« Documentacion e impresion de los componentes de un proyecto.
« Busqueda de fallas relacionadas con el ruido.

Duracion del curso
Cinco dias.
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Studio 5000 Logix Designer Nivel 3: Desarrollo
de un Proyecto®

Curso
CCP143

Propésito

Al completar este curso, los estudiantes podran
desarrollar proyectos RSLogix 5000® que cumplan
con los requerimientos de una especificacion
funcional dada. Aprenderan también muchas de las
caracteristicas incorporadas a la plataforma
Logix5000™ que facilitan el desarrollo de los
proyectos.

Este curso cubre las tareas comunes para los
Controladores

Logix5000™ tales como:

« Organizar un proyecto.

« Dar de alta médulos de entradas y salidas locales 'y
remotos.

« Comunicar controladores via EtherNet/IP™.

Quien debe asistir

Personas que necesitan conocer las nuevas
herramientas de la plataforma Logix5000™ para
desarrollar mejores proyectos.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso se recomienda
que el asistente haya asistido al curso: Fundamentos
y programacion con diagramas de l6gica de escalera
de sistemas Logix5000™.

Duracion del curso
Cuatro dias.

AGENDA

Dia1

+ Creacion y organizacion de un proyecto.

« Creacion de una tarea periodica.

« Creacion de una tarea por evento.

+ Desarrollo de un diagrama de un Add-0n con diagrama de
l6gica de escalera.

Dia2

+ Organizacion de arreglos.

« Creacion de tipos de datos definidos por el usuario.

+ Importacion de componentes.

+ Introduccion, edicion y verificacion de un diagrama de
l6gica de escalera.

« Configuracion de un controlador para Producir y Consumir
datos.

« Configuracion de controladores para compartir datos via
EtherNet/IP™.

Dia3

« Comunicacién con modulos 1756-E/S locales.

« Comunicacién con modulos 1756-E/S via una red
EtherNet/IP™.

+ Configuracion de un Mensaje.

+ Reservacion de conexiones.

« Obtencion y establecimiento de valores del sistema usando
las instrucciones GSV/SSV.

+ Programacion de la instruccion BTD.

+ Manejo de Fallas Mayores.

Dia 4

« Manejo de archivos de proyecto.
+ Actualizacion del Firmware.

+ Practica integrada.
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Studio 5000 Logix Designer Nivel 4:
Programacién con Blogues de Funcion

Curso
CCP152

Propésito

En este curso, el participante desarrollara
habilidades de programacion, de diseno de
diagramas de Bloques de Funcion y el conocimiento
de la terminologia de Controladores Logix. También
le proporcionaré los recursos y la practica
necesarios para programar de manera eficiente un
controlador Logix5000™ usando diagramas de
bloques de funcion.

Al participar, tendra la oportunidad de usar la
aplicacion Logix Designer® y realizar tareas de
software para satisfacer las necesidades especificas
de una funcion indicada. Ademas llevara a cabo
modificaciones de parametros en instrucciones de
Bloques de Funcion individuales, asi como creary
desarrollar programas y rutinas para los mismos; y
obtendra experiencia con una variedad de
instrucciones de bloques de funcion, incluyendo
instrucciones PIDE y Add-0On..

Quien debe asistir

Personas responsables de desarrollar, depurary
programar controladores Logix5000™ usando Logix
Designer® aplicando diagramas de Bloques de
Funcion.

Prerrequisitos
Para completar exitosamente este curso:

Se recomienda haber completado el curso CCP146
Studio 5000 Logix Designer Nivel 1: Fundamentos del
Sistema Control Logix y el curso CCP143 Studio 5000
Logix Designer® Nivel 3, Desarrollo de un proyecto.

Duracion del curso
Dos dias.

AGENDA
Dia1

Creacion de un diagrama de Bloques de Funcion.
Programacion de instrucciones logicas de Bloques de
Funcion.

Programacion de instrucciones tipo Timer y Counter en
Bloques de Funcion.

Programacion de instrucciones analdgicas en Blogues de
Funcion.

Programacion de instrucciones de manejo de dispositivos en
Bloques de Funcion.

Seleccion de los modos de temporizacion en instrucciones de
Bloques de Funcion.

Dia2

Programacion de la instruccion Totalizador.
Programacién y monitoreo de la instruccion RMPS
(Ramp/Soak) en Bloques de Funcidn.

Control de Flujo de Programa usando instrucciones de
Blogues de Funcion.

Programacion de un lazo de PID usando instrucciones de
Bloques de Funcion.

Sintonizacién de un lazo PID usando un control ActiveX.
Desarrollo de instrucciones Add-0n

con diagramas de Bloques de Funcién.



ControlLogix/Studio 500C

Studio 5000 Logix Designer Nivel 4:
Programacién de graficos de funcién
secuencial y texto estructurado

AGENDA
Curso .
DIA1
CCP154 « Programacion de asignaciones, expresiones e
. e instrucciones en texto estructurado dentro de
PfOpOSItO un proyecto de Logix Designer

+ Programacion de construcciones y comentarios
en texto estructurado dentro de un proyecto de
Logix Designer

Sobre la base de sus habilidades de desarrollo de
proyectos, como la creacién de etiquetas y el cédigo de
control de programacioén, este curso proporciona las
habilidades y el conocimiento para programar utilizando el + Diseno de un grafico de funciones secuenciales
texto estructurado y los lenguajes de programacion de DiA 2

graficos de funciones secuenciales.
« Programacion de un grafico de funciones

Aprendera como elegir instrucciones, expresiones y . ; .
secuenciales en un proyecto de Logix Designer

construcciones y luego ingresar estos elementos y mas en

una rutina. Tendras la oportunidad de traducir una + Prueba de un grafico de funciones

especificacion funcional en un gréafico de funciones secuenciales en un proyecto de Logix

secuencial. Designer

Quien debe asistir « Almacenamiento y restablecimiento de datos de
graficos de funciones secuenciales en un

Las personas responsables de programar texto estructurado y proyecto de Logix Designer

rutinas de graficos de funciones secuenciales en proyectos de
Studio 5000 Logix Designer® para cualquier controlador
Logix5000™ deben asistir a este curso.

+ Restablecimiento y pausa de un grafico de
funciones secuenciales en un proyecto de Logix
Designer

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se requieren los
siguientes requisitos previos:

Capacidad para realizar tareas basicas de Microsoft
Windows

Finalizacion del curso Studio 5000 Logix Designer Level3:
Project Development (Curso No. CCP143)

0

Experiencia con proyectos basicos de Logix Designer
(navegacion por el software, creacion de etiquetas,
creacion de rutinas, etc.) abrir, cerrar y mover ventanas).
Duracion del curso

Dos dias.
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Studio 5000 Logix Designer : Especializacion
Acelerada Mantenimiento Logix5000

Curso
CCP300

Propésito

El participante aprenderay aplicara rapidamente los
conceptos, la terminologia, las habilidades de resolucion de
problemas de hardware, y la interpretacion de la l6gica de
escalera en un proyecto Studio 5000 Logix Designer®.
Tendra la oportunidad de desarrollar y practicar estas
habilidades:

« Aprendiendo los conceptos basicos y la terminologia
utilizada con: El hardware del sistema Logix5000, la
aplicacion de Studio 5000Designer Logix®, el uso del
software RSLinx® Classic y practicar una estrategia para el
diagndstico y la solucion de problemas:

- De configuracién con los controladores, E/S, u otro
hardware.

- Con el ruido eléctrico.

- Con mal funcionamiento de los dispositivos de campo.

- Enlared EtherNet/IP ™.

Quien debe asistir

Personas que necesitan mantener y solucionar problemas
de un sistema Logix5000 y tienen experiencia de trabajo
actual con los sistemas Logix5000°.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se recomienda:

« Contar con experiencia en la lectura de diagramas
de cableado.

+ Haber asistido al menos a un curso de Rockwell
Automation Logix5000 en los ultimos dos anos.

« Buscar la especializacion de mantenimiento
Logix5000.

Duracion del curso
Cinco dias.

AGENDA
Dia1

Comprension de los Sistemas de Control.

Localizacion de los componentes del sistema Logix5000.

Conexion de un ordenador a una red de comunicaciones.
Asignacion de direcciones IP para una red EtherNet/IP utilizando el
software RSLinx Classic

y los interruptores giratorios.

Navegacion por el Software Studio 5000 Logix Designer®.

Dia2

Carga, descargay conexion en linea.

Localizacién de etiquetas y dispositivos de E/S.

Interpretacion, monitoreo y edicién de los valores de una etiqueta.
Aislando problemas en un Sistema Logix5000°.

Busqueda y Solucion problemas eléctricos.

Busqueda y Solucion problemas en modulos de E/S digitales.

Dia 3

Busqueda y Solucion problemas en modulos de E/S analdgicos.
Busqueda y Solucion problemas en una red EtherNet/IP.

Busqueda y Solucion problemas en modulos de E/S remotos.
Practica Integrada. Solucién de problemas de hardware Logix5000 y
problemas en una red EtherNet/IP.

Interpretacion de la estructura de un diagrama de légica de escalera
simple.

Documentacion y busqueda en un diagrama de légica de escalera.

Dia 4

Forzamiento de E/Sy alternar Bits.

Edicién en linea de logica de escalera.

Instrucciones de Interpretacion de temporizadores y contadores.
Interpretacion de instrucciones matematicas, comparacién y de
movimiento.

Interpretacion de instrucciones de copia y de llenado de archivos.

Diab

Interpretacion de instrucciones de Control de programa.

Analisis y solucion de problemas de un sistema mediante un grafico
de tendencia.

Busqueda y Solucion problemas de un Controlador Logix5000.
Actualizacion del firmware Logix5000

Administracion de archivos de proyecto en Studio 5000 Logix
Designer®.
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Studio 5000 Logix Designer Nivel 1: Curso aceleradc
especializacion como Programador Logix5000

Curso
CCP250

Propésito

El participante aprendera y aplicara rapidamente, los
conceptos, terminologia, hardware y el entorno de
programacion de Studio 5000 Logix Designer®. También
utilizara el modelo productor/consumidor y enviara
mensajes multidifusion a dispositivos de entrada y salida,
compartira datos entre controladores y controlarad E/S
remotas.

Al finalizar, sera capaz de desarrollar un proyecto para
cumplir con los requisitos de especificacion funcional para
un Logix5000.

Este curso cubre las tareas comunes al hardware, que
utiliza el Motor de control Logix5000 o sistema operativo:

- Controladores ControlLogix®

« Controladores CompactLogix

Estas actividades incluyen la creacion de un nuevo
proyecto, la programacioén de una aplicacion, y la adicion
de funcionalidad avanzada (por ejemplo, matrices de
datos, instrucciones Add-on, datos roducidos/consumidos
y mensajes) a la aplicacion.

Quien debe asistir

Personas que son responsables de programar

controladores Logix5000 utilizando la aplicacion Studio
5000 Logix Designer®y tienen necesidad de aprender a
bosquejar logica de escalera para cualquier aplicacion.

Nota del plan de estudios: Junto con el nuevo material y
laboratorios, este curso contiene lecciones de los cursos
CCP146, CCP151y CCP143 en un formato acelerado de cinco
dias.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se recomienda
que el estudiante haya finalizado al menos un curso de
Rockwell Automation Logix5000 en los ultimos dos
anosy este interesado en la especializacion como
programador de sistemas Logix5000.

Duracion del curso
Cinco dias.

AGENDA
Dia1

« Comprender los sistemas de control.

+ Localizacion de componentes del sistema ControlLogix®.

+ |dentificacién y conexion a redes industriales.

« Creacion de un proyecto de Studio 5000 Logix Designer®.

« Descargar, cargar y conectarse en linea.

Dia2

+ Configuracion de modulos en un proyecto Studio5000 Logix
Designer®.

« Creacion de etiquetas y monitoreo de datos.

+ Bosquejando logica basica de escalera.

« Programacién de instrucciones tipo bit.

+ Prueba de un diagrama de escalera.

Dia3

« Programacion de instrucciones de temporizador y de
contador.

« Programacién de Instrucciones de comparacion,
matematicas y movimiento de datos.

+ Practica Integrada: Programacion de una

« Aplicacién en Studio 5000 Logix Designer®.

« Creacion de un tipo de datos definido por el usuario.

Dia 4

+ Creaciony uso de matrices.

+ Creacion de instrucciones Add-on.

« Busqueda y administracion de archivos.

+ Configuracion de un controlador Logix5000 para producir y
consumir datos.

Dia5

+ Configuracion de un mensaje Logix5000.

« Recuperary establecer el valor de estado del controlador.

+ Aprovechar Studio 5000 Logix Designer® Tools.

« Busqueday resolucién de fallas en un Sistema Logix5000°.



ControlLogix/Studio 500(

Studio 5000 Logix Designer : Especializacion
Avanzada como Programador Logix 5000

AGENDA
Curso ,
Dia1
CCPZE] « Administracion de la memoria del controlador y Perfiles (Add-
L. On Profiles).
PI'OpOSItO - Aprovechando las Herramientas Studio 5000 Logix Designer®.

El participante conocera y aplicara rapidamente los « Exportacion, importacion y manipulacion de etiquetas.

conceptos, terminologiay el hardware Logix 5000 ™ en el + Administracionde E/S.
entorno de programacion Studio 5000 Logix Designer®. Dia2
Aprendera acerca de los metodos mas avanzados de « Administracion de alarmas y configuracion de E/S.

programacion, instrucciones, ejecucion y optimizacion de
proyectos, asegurar el proyecto del controlador, registro de
eventos y herramientas disponibles en el entorno de

« Programacién de instrucciones de movimiento con mascara.
« Programacion con aritmética de arreglos y organizacion

automatizacion e ingenieria Studio 5000. Instrucciones.
Al finalizar, el alumno sera capaz de desarrollar un Dia3
proyecto altamente optimizado para satisfacer los « Programacion de instrucciones de desplazamiento de bits y

requisitos de una especificacion funcional para una
aplicacion Logix 5000y le prepara para el
examen de especializacion como programador Logix 5000

de arreglos.
+ Optimizacion de la organizacién y ejecucion de un proyecto en

avanzado. Studio 5000 Logix Designer®.
Ouien debe asistir « Programacion de instrucciones de secuenciador.
Dia 4
Personas que: . .o
« Programacién de mensajeria avanzada.
+ Sonresponsables de la programacion de controladores « Administracion del controlador y mejora del rendimiento de la
Logix 5000 utilizando Studio 5000 Logix Designer®. red en un Proyecto de Studio 5000 Logix Designer®.

« Administrary supervisar el estado y la informacion del

- Tienen experiencia de trabajo con el desarrollo de
controlador en un Proyecto de Studio 5000 Logix Designer®.

codigo del controlador.

- Necesitan de aprender instrucciones, caracteristicas y
funciones adicionales de Studio 5000 Logix Designer®.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se recomienda
que el estudiante haya cumplido con los siguientes
cursos:

- Asistir al curso CCP250: Especializacion Acelerada
como programador Logix 5000° del nivel 1.

- Aprobar el examen de especializacion (CCP250).

Duracion del curso
Cuatro dias.



Redes Industriales

Conceptos Esenciales de la Red de Ethernet
Industrial para Profesionales OT

Curso
CCP182

Propésito

Al finalizar el curso, usted deberia ser capaz de:

« Demostrar entendimiento basico acerca de la
red Ethernet, terminologia y conceptos
relacionados.

« Aplicar estas habilidades cuando realice
tareas relacionadas a la configuraciony
diagndstico de fallas de la red Ethernet.

En este curso, usted aprendera como verificar la
comunicacion entre dispositivos en la red Ethernet,
reconocer los tipos de transmision involucrados, asi
como las distintas funciones de los switches de capa
2y capal.

Este curso lo preparara para entender de mejor
manera los conceptos basicos del ambiente IT, y sus
requerimientos al comunicarse con otras areas
dentro del concepto Connected Enterprise.

Quien debe asistir

Personal del area operacional (OT), responsables de
instalar, configurar y mantener operandos
dispositivos en la red de Ethernet se les recomienda
atender a este curso.

Prerrequisitos

e Paracompletar con éxito este curso, se
requieren los siguientes requisitos previos:

e Experiencia en el entorno Microsoft
Windows.

Duracion del curso
Dos dias.

AGENDA

Dia1

+ Interpretando la capa fisica de la red Ethernet

+ Verificando la comunicacién entre dos dispositivos en la
red Ethernet

« Interpretando el flujo de datos entre dos dispositivos de
lared Ethernet

+ Reconociendo los tipos de transmision en la red Ethernet

+ Reconociendo la funcionalidad de una switch capa dos
en lared Ethernet

Dia2

« Reconociendo protocolos de inhibicion de multiples
rutas

« Interpretando la funcionalidad de Translacion de la
Direccion de Red (NAT) en una red Ethernet

+ Accediendo a un switch administrable a través de
comandos CLI

« Reconociendo funcionalidades de capa 3 en un switch
administrable

+ Respaldando y Borrando la configuracién 10S de un
switch administrable



Redes Industriales

Configuracion y Diagnostico de Fallas en la red
Ethernet/IP

Curso
CCP183

Propésito
Al finalizar el curso, el asistente sera capaz de:

» Configurar la familia de switches Stratix 5700y
reconocer las distintas funcionalidades ofrecidas por
estos dispositivos.

» Asignar la direccion IP de un dispositivo de control
usando ya sea switches rotatorios o una estacién de
trabajo.

- Monitorear el estado y desempeno del switch
administrable Stratix.

- Diagnosticary resolver problemas relacionados
con los dispositivos en la red Ethernet, asi como del
propio switch Stratix.

Quien debe asistir

Técnicos e ingenieros que dentro de sus tareas se
encuentran instalar, configurar y mantener las redes
de comunicacion industrial (IACS).

Prerrequisitos
Para completar con éxito este curso, se requiere:

e Lafinalizacién del curso CCP146 RSLogix
5000 Nivel 1: Fundamentos Sistema
ControlLogix o el conocimiento equivalente,
asi interpretar las instrucciones basicas de
l6gica de escalera en el software Studio
5000.

Duracion del curso
Tres dias.

AGENDA
Dia1

Asignacion de la direccion IP de una estacion de trabajo.
Utilizacion del comando ping a la direccion IP de un
modulo especifico.

Asignacién de direcciones IP usando el software RSLinx
Classic e interruptores rotatorios.

Asignacion de direcciones IP usando la utileria BOOTP
DHCP Server.

Realizacion del Express Setup para un Stratix 5700.
Creacion y asignacion de Vians.

Dia2
Configuracion de la propiedad de Persistencia DHCP.
Configuracién de la funcionalidad NAT (Network Address
Translation).
Configuracion de la sequridad de los puertos y el
monitoreo del trafico Ethernet.
Monitoreo del desempeno del Switch Stratix 5700.
Configuracion del Stratix 5700 a través del Studio 5000
Logix Designer®.

Dia3
Aislamiento de problemas con la red Ethernet/IP.
Diagndstico de problemas de comunicacion con modulos
Ethernet/IP.
Diagnostico de problemas con componentes de la red
Ethernet/IP.
Supervision de una red Ethernet/IP mediante el uso de
las paginas web de diagnostico.
Diagndstico de un switch Stratix 5700.
Actualizacion del firmware de un Switch Stratix 5700.



Redes Industriales

Diseno, configuracion y administracion de una
red industrial EtherNet/IP

Curso
CPWEDO1

Propésito

Proporcionar los fundamentos para adquirir las
habilidades necesarias para la administracion de un
sistema de control a través de una red industrial
Ethernet/IP. El curso CPWEOQ1 ha sido desarrollado
para ayudar a los administradores de la red de planta
e ingenieros de los sistemas de control a comprender
las tecnologias que son necesarias hoy en dia para
conectar las plantas a las empresas utilizando el
portafolio de productos de Rockwell Automation.

Quien debe asistir

Este curso es adecuado para profesionales en
tecnologias de operacion (OT), y/o profesionales de
tecnologias de informacion (IT) que estan
involucrados en la implementacion, operaciény
soporte de una red industrial Ethernet/IP usando
switches industriales Stratix..

Prerrequisitos
No hay prerrequisitos necesarios.

Sin embargo, es util estar familiarizado con Microsoft
Windows, la linea de comandos y direccionamiento
IP.

Duracion del curso
Cinco dias.

AGENDA
Dia1
1) Descripcion de unared industrial Ethernet
Lab01-Principales caracteristicas deunaredindustrial
2) Modelo de referencia ISA-99
Lab02 - Comprendiendoelmodelode referencialSA99
3) Consideraciones dedisefio de unaredindustrial Ethernet
Lab03 - Consideraciones de disefio de unaredindurtrial Ethernet
Lab04 - Administracion IPy Subredes
4) Consideraciones de disefio - Capa: fisica
Lab05 - Topologias, tipos de cable, MICE, resilencia
L.ab06 - Inicializacion de Switch Industrial Stratix
Dia2
5) Consideraciones de disefio - Capa 2: Switching
Lab07 - Principales protocolo de la capa 2
6) Configuracion - Capa 2: Switching
Lab08 - Introduccion a la linea de comandos
Lab09 - Creacidn de vlans (VTP)
Lab10 - Configurando Spanning-tree
Lab11 - Configurando REP
Lab12 - Configurando DLR
Dia3
7) Consideraciones de disefio - Capa 3: IP services and routing
Lab13- Principales protocolos de la capa 3
8) Configuracion IP Services and routing
Lab14 - Configurando Intervlan Routing
Lab15 - Configurando rutas estaticas
Lab16 - Configurando DHCP y DHCP Persistente
Dia4
9) Monitoreodelaoperaciondeunaredindustrial EtherNet/IP
Lab23 - Capturando trafico con un analizador de protocolos
Lab24 - Configurando switch port analizer (local)

Lab25 - Configurando switch port analizar (remoto)
Lab26 - Analizando conexiones CIP

10) Diagnéstico y busqueda de fallas - Capa1: Fisica
Lab27 - Diagnosticando fallas - Capa'l

11) Diagnosticoybusqueda de fallas-Capa2: Switching
Lab28 . Diagnosticando fallas - Capa 2

Dia5

12) Diagnéstico y bisqueda de fallas - Capa 3: Ip services and Routing
Lab29 - Diagnosticando fallas - Capa 3

13) Fundamentos de Cyberseguridad.

Lab30 - Amenazas, defensa en profundidad y recomendaciones
Lab32 - Configurando listas de control de acceso
Lab33 - Configurando seguridad de puerto



Ciberseguridad

Conceptos Esenciales de Ciberseguridad para los
Sistemas de Control Industrial y su Infraestructura

Curso
CYB102-LD

Propésito del Curso

Conozca los conceptos, normativas y buenas practicas de
Ciberseguridad OT para serimplementadas en el piso de
plantay asi proteger de manera adecuada los sistemas de
controlindustrial.

También, comprendera de manera mas definida las
responsabilidades que tiene el departamento de IT & OT,
de acuerdo a los estandares, en la proteccion de la
infraestructura de control de las empresas.

Quien debe asistir

Lideresy/oresponsables de Ciberseguridad de la
empresa:

* Lideres de Ciberseguridad IT: Entenderan las
normativas de Ciberseguridad OT que se siguenenla
industria, y por qué son diferentes a las normativas de

* Lideres de Ciberseguridad OT: Obtendran mejor
entendimiento para mejorar los sistemas de
control y su infraestructura para los nuevos retos
que actualmente tienen.

Prerrequisitos

Ninguno.

Duracion

Tres dias

AGENDA

Maédulo 1: Introduccioén a la Ciberseguridad OT
Modulo 2: Evolucion de Estandares de Ciberseguridad

Mddulo 3: Conceptos Béasicos de Ciberseguridad
Lab 01: Identificando los componentes de una red industrial
Lab 02: Repaso direcciones IP
Lab 03: Explorando lared
Lab 04: Explorando la red usando herramientas especializadas
Lab 05: Explorando la red con herramientas web y FactoryTalk Linx

Modulo 4: CPwE & Modelo de Purdue

Lab 06: Uso basico de un analizador de protocolos

Lab Q7: Intrusion interna de la red

Lab 08: Alterando la configuracion de los dispositivos en lared
Lab 09: Configuracion de Smartports en un switch Stratix
Lab10: Configuracion de VLANs en un switch Stratix"

Modulo 5 Entendiendo el estandar 62443
Modulo 6: Analisis de Riesgo de Ciberseguridad
Modulo 7: Diseno de Sistemas Ciberseguros
Mddulo 8: Seguridad fisica

Mddulo 9: Implicaciones de Seguridad

Lab 11: Configuracion de listas de control de acceso
Lab 12: Configuracion de la seguridad de puertos
Lab 13: Habilitacion de DHCP Snooping

Lab 14: FactoryTalk Security

Lab 15: FactoryTalk AssetCentre

Lab 16: CIP Security

Modulo 10: Diseno de Sistemas Seguros y Ciberseguros
Lab17: Controladores de Seguridad
Lab18: Control de Acceso Externo a Etiquetas Estandar y de Seguridad

Modulo 11: Responsabilidades y Gestion



Variadores de Frecuenci

PowerFlex® Serie 750: Arranque y
Configuracion

Curso
CCA182

Propésito

El participante trabajara con un drive PowerFlex®
Serie 750 alambrado (PowerFlex® 753 o PowerFlex®
755) y un motor AC. Al finalizar el programa de
trabajo, podréa arrancar y configurar los parametros
del drive para satisfacer las necesidades de
aplicacion.

También tendra la oportunidad de utilizar una
variedad de herramientas de hardware y software,
incluyendo:

- EIAGLCDHIM.

- Software DriveExecutive™.

- Software Connected Component Workbench.

Después de cada demostracion, se realizaran
ejercicios que ofrecen extensas practicas utilizando
un drive PowerFlex® 753 o PowerFlex® 755.

Quien debe asistir

Personas que requieran configurar y arrancar los
drives PowerFlex® Serie 750.

Prerrequisitos
Para completar con éxito este curso, se requiere:

- Conocimiento practico de la electricidad y
conocimiento de seguridad eléctrica e industrial
(incluidos los requisitos de PPE y las practicas de
sequridad).

- Capacidad para realizar tareas basicas de
Microsoft® Windows®.

« Haber finalizado el curso Fundamentos de Drives y
Motores de AC/DC (CCA101).

Duracion del curso
Dos dias.

AGENDA
Dia1

+ Verificacion de la instalacion y montaje del PowerFlex®
750.

« Verificacion del Aterrizado y Cableado de un Drive de la
familia PowerFlex® 750.

+ Localizacion y modificacion de datos del PowerFlex®
utilizando HIM-AB.

+ Configuracion de la comunicacion Ethernet/IP para un
variador de la serie PowerFlex® 750.

+ Localizacion y modificacion valores de un variador serie
PowerFlex® 750 via software.

Dia2
+ Configuracion inicial de un Variador de la serie
PowerFlex® 750.

+ Interpretacion de un diagrama de bloques de control en
un variador de la serie PowerFlex® 750.

« Control de la operacion de un variador de la serie
PowerFlex® 750.



Variadores de Frecuenci

PowerFlex® Serie 750: Mantenimiento y
Resolucion de Problemas

Curso
CCA183

Propésito

Este curso de desarrollo de habilidades presenta
conceptosy técnicas que le que ayudaran al
participante en el mantenimiento y solucion exitosa
de problemas de un drive PowerFlex® Serie 750
(PowerFlex® 753 o PowerFlex® 755).

Ademas, aprendera a reconocer el hardware del
PowerFlex® Serie 750 y cablear correctamente el
drive, asi como a diagnosticar fallos especificos.

También tendra la oportunidad de utilizar una
variedad de herramientas de hardware y software,
incluyendo:

« ABLCDHIM.

« DriveExplorer™ software.

- DriveExecutive™ software.

Quien debe asistir

Personas responsables para mantenery resolver
problemas de los drives PowerFlex® Serie 750.
Prerrequisitos

Conocimiento practico de la electricidad y el
conocimiento de seguridad eléctrica e industrial
(incluidos los requisitos de EPP y las practicas de
sequridad).

- Capacidad para realizar tareas basicas de
Microsoft® Windows®.

- Haber finalizado el curso Fundamentos de Drives 'y
Motores de AC/DC (CCA101) o curso basado en web de
Fundamentos de Drives y Motores de ACy DC

Duracion del curso
Dos dias.

AGENDA

Dia1

Ubicacion de componentes de un variador PowerFlex®
Serie 750.

Localizacion y modificacion de datos del PowerFlex®
Serie 750 utilizando la HIM-AB.

Localizacion y modificacion de valores de un variador
PowerFlex® Serie 750 utilizando el Software.

Limpieza de Fallas y Alarmas de un PowerFlex® Serie
750.

Dia2

Realizacion de mantenimiento Predictivo utilizando los
Parametros del PowerFlex® Serie 750.

Resolucion de problemas en un variador de la serie
PowerFlex® 750 de fallas de carga ambientales.

Resolucién del mal funcionamiento de equipo en un
variador de la serie PowerFlex® 750.

Practica Integrada: Mantenimiento y Resolucion de
Fallas de un variador PowerFlex® Serie 750.



Variadores de Frecuenci

Configuracion del Drive PowerFlex Serie 750
para un Sistema de Arquitectura Integrada

Curso
CCA184

Propésito

Al término de este curso, dado un drive PowerFlex
Serie 750 (PowerFlex 753 o PowerFlex 755) que se ha
arrancado con éxito, sera capaz de integrar el drive
en un sistema que incluye:

+ Controladores Logix5000

« Terminales PanelView Plus ejecutando el
software FactoryTalk View ME

Quien debe asistir

Este curso esta dirigido a personas que necesitan
agregar variadores PowerFlex Serie 750 a un sistema
de Arquitectura Integrada.

Prerrequisitos

Para finalizar con éxito este curso, se requieren los
siguientes requisitos previos:

+ Conocimiento practico de la electricidad, y el
conocimiento de sequridad eléctrica e industrial
(incluidos los requisitos de PPE y las practicas de
sequridad).

+ Capacidad para realizar tareas basicas de
Microsoft ® Windows ®

+ Haber finalizado el Curso Arranque y
Configuracion PowerFlex Serie 750-Series
(CCA182)

+ Haber finalizado el curso Logix Designer Studio
5000 Nivel 1: Fundamentos de los Sistemas
ControlLogix (CCP146)

+ Experiencia previa con el software FactoryTalk
View ME es fuertemente sugerido.

Duracion del curso
Un dia

AGENDA
Dia1

Agregando un Proyecto Logix Designer del Drive
PowerFlex Serie 750

Localizando y Modificando Datos PowerFlex Serie 750-
Utilizando la Aplicacion Logix Designer

Integrando un Drive PowerFlex Serie 750 con un
Controlador Logix5000

Agregando Faceplates PowerFlex Serie 750 a una
Aplicacion FactoryTalk View ME

Operando un Drive PowerFlex Serie 750-en un Sistema
Integrado



Variadores de Frecuenci

Operacién y mantenimiento de variadores de
media tension PowerFlex 6000

AGENDA
Curso .
Dia1
MV6000-LD + Descripcion general del producto PowerFlex 6000
L. + Topologia de la unidad PowerFlex 6000
PI'OpOSItO « Celdas de potencia PowerFlex 6000

o ldentificacion de componentes de accionamiento
o Laboratorio de reemplazo de celdas de potencia
+ Distribucion de energia de control PowerFlex 6000

Este curso le proporcionara las técnicas necesarias
para facilitar el funcionamiento y el mantenimiento
del variador PowerFlex® 6000 de media tension.

Se hace hincapié en la familiaridad con el hardware,

los procedimientos de programacion y la solucion de DiA2
problemas. + Sistema de control de accionamiento PowerFlex 6000

« Funcionamiento de la unidad HMI PowerFlex 6000
o Operacion de HMI de accionamiento: laboratorio de
monitoreo / edicion de parametros

Adoptar las medidas de seguridad adecuadas + Funcionamiento de la unidad HMI PowerFlex 6000 -
mientras se trabaja en equipos de media tensién Recetas

Al finalizar este curso, habra experimentado y
deberia poder realizar las siguientes tareas:

Reconocer el accionamiento adecuado y el o Laboratorio de Recetas

func|onam|ento del motor Comprender |a « Funcionamiento de la HMI de la unidad PowerFlex 6000:
importancia de los parametros clave para solucionar parametros de la celda de potencia

problemas de mal funcionamiento de la unidad

Quien debe asistir DiA3

Este curso esta dirigido a ingenieros, técnicos y + Funcionamiento de la unidad PowerFlex 6000 - laboratorio
personal de mantenimiento eléctrico que participan Carga del programa del controlador Micro850®

en la operacion y mantenimiento de variadores de + Refrigeracion de la unidad PowerFlex 6000

media tensién PowerFlex® 6000. o Verificacion del laboratorio de refrigeracién y

proteccion contra temperaturas
+ PowerFlex 6000 Monitoreo de voltaje y corriente
o Laboratorio de Monitoreo de Variables
« Mantenimiento preventivo PowerFlex 6000

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se requieren los
siguientes requisitos previos:

Conocimiento practico de la electricidad y o Laboratorio de verificacion de la configuracion del
conocimiento de la seguridad eléctrica e industrial maddulo Anybus

(incluidos los requisitos de EPP y las practicas o Realizacion de un laboratorio de pruebas del sistema
seqguras)

Amplio conocimiento de los principios y circuitos
eléctricos Experiencia practica en el uso de un
multimetro, amperimetro y osciloscopio

Duracion del curso
Tres dias.



Variadores de Frecuenci

Operacién y mantenimiento de variadores de
media tension PowerFlex 7000

AGENDA
Curso .

Dia1
MV7000-LD + Descripcion general del producto PowerFlex 7000 Drive

L. + Topologia de unidades PowerFlex 7000

PfOpOSItO « Componentes de potencia de accionamiento PowerFlex
Este curso le proporcionara las técnicas necesarias 7000 -
para facilitar el funcionamiento y el mantenimiento del « Comprobaciones de resistencia de la unidad PowerFlex
variador PowerFlex®7000 de media tension. 7000: comprobaciones de resistencia de la unidad y
Se hace hincapié en la familiaridad con el hardware, los dispositivo
procedimientos de programacion y la solucién de )
problemas. DIA2
Al finalizar este curso, habra experimentado y deberia « PowerFlex 7000 ForGe Drive Control Power - Identificacion
poder realizar las siguientes tareas: de componentes de la fuente de alimentacion,
Adopte las medidas de sequridad adecuadas mientras « Hardware de control PowerFlex 7000 ForGe
trabaja en equipos de MT + Comunicaciones de variadores PowerFlex 7000
Reconocer el accionamiento adecuado y el « Monitoreo de voltaje y corriente - ForGe Control
funcionamiento del motor i

DIA3

Comprender la importancia de todos los parametros )
clave + Refrigeracion de la unidad PowerFlex 7000

« Funcionamiento de la unidad PowerFlex 7000

Quien debe asistir
+ Ajuste de unidades PowerFlex 7000

Este curso esta dirigido a ingenieros, técnicos y
personal de mantenimiento eléctrico que participan DiA &4
en la operacién y el mantenimiento de los variadores
PowerFlex 7000.

Prerrequisitos

« Terminal de accionamiento PowerFlex 7000

+ Mantenimiento y puesta en marcha de accionamientos
refrigerados por liquido (medio dia opcional para

Para completar con éxito este curso, se requieren los estudiantes con accionamientos refrigerados por liquido).

siguientes requisitos previos:

Conocimiento practico de la electricidad y
conocimiento de la sequridad eléctrica e industrial
(incluidos los requisitos de EPPy las practicas
seqguras)

Amplio conocimiento de los principios y circuitos
eléctricos

« Experiencia practica en el uso de un multimetro,
amperimetro y osciloscopio

Duracion del curso
Cuatro dias.



Control de Movimiento

Fundamentos de control de movimiento con
Kinetix 5700 (CIP) Servo Drive

AGENDA
Curso ,
Dia1
CCN132 « |dentificacion de un sistema de control de movimiento.
PfOpéSitO « Determinacion de la fuente de alimentacion para el Servo
Drive.

El asistente obtendra las bases que necesita, antes
de aprender las habilidades necesarias para
mantener y programar sistemas de control de + ldentificacion de los tipos de motor y sus componentes.
movimiento. Asi mismo adquirird conocimiento de

« |dentificacion de problemas con el Servo Drive

los conceptos fundamentales, terminologia, Dia2
funcionalidad y las aplicaciones comunes a todos los « |dentificacion de dispositivos de retroalimentacion del
sistemas de control de movimiento de Rockwell motor.

Automation. « |dentificacion y escalamiento de cargas.

Este curso no se ocupa del diseno del sistema de

control de movimiento o de la programacion con el
software especifico de control de movimiento. Si + Creacion de un perfil de movimiento.
usted esta buscando la formacion en estas areas,

+ Flujo de senal a través del Servo Drive.

. s - Dia3
debe inscribirse en los cursos de formacién
pertinentes de Rockwell Automation, asegurandose « |dentificando y aplicando una referencia al Servo Drive.
de que haya cumplido los requisitos previos antes de « Identificando los elementos de una aplicacién de control
inscribirse. de movimiento integrado usando Studio 5000 Logix
Quien debe asistir Designer®.
Las personas que necesitan aprender los conceptos + ldentificando los mddulos de control de movimiento y las
basicos de control de movimiento para su trabajo o etiquetas en memoria de los ejes utilizando Studio 5000
gue requieran los conocimientos para asistir a otros Logix Designer®.

cursos de control de movimiento.
Prerrequisitos
Para completar con éxito este curso, se requieren:

- Conocimientos en electricidad, electroénica, y
conceptos basicos de informatica.

« Studio 5000 Logix Designer® nivel 1: Fundamentos
y solucién de problemas Controllogix (CCP299)

Duracion del curso
Tres dias.



Control de Movimiento

ControllLogix / Studio 5000 Logix designer
Studio 5000 Logix Designer Nivel 4:
Programacion Kinetix 5700 (CIP)

Curso
CCN144A

Propésito

El participante sera capaz de configurar, probar,
sintonizar y programar ejes (CIP Motion ™) en una
aplicacion de control de movimiento usando Studio
5000 Logix Designer®; con base en los conocimientos
adquiridos en el curso Studio 5000 Logix Designer®
nivel 3: Desarrollo de Proyectos (CCP143), aprendera
como aplicar la arquitectura integrada Logix5000 ™ a
un sistema de control de movimiento CIP ™ con
varios ejes. También pondra en practica habilidades
de programacion eficientes necesarias para
trasladar la especificacion de un documento para
una maquina en codigo de logica de escalera fiable.

Quien debe asistir

Personas que necesiten configurar y programar
sistemas de control de movimiento Logix 5000 y
que ya estan familiarizados con los sistemas de
control de movimiento Logix500.

Prerrequisitos
Para completar con éxito este curso, se requiere:

- Finalizacién del curso Fundamentos de control de
movimiento (CCN132) o conocimiento equivalente.

« Finalizacion del Studio 5000 Logix Designer® nivel
3: Desarrollo de Proyectos (CCP143) o experiencia
equivalente.

Duracion del curso
Cuatro dias.

AGENDA
Dia1
+ Configuracion de un proyecto para control de movimiento

integrado a través de una red EtherNet/IP usando Studio
5000 Logix Designer.

+ Agregando y configurando servo drives (CIP motion) en una
red EtherNet/IP y configuracion de los ejes.

+ Pruebas de hardware para control de movimiento Integrado a
través de una red EtherNet/IP.

+ Sintonizacion de ejes sobre una red Ethernet/IP.

+ Aplicando buenas practicas de programacion de aplicaciones
de movimiento integrado en una red EtherNet/IP.

Dia2

+ Programacion de instrucciones para activar y desactivar el
servo drive.

+ Programacion de instrucciones para arranque y paro de los
ejes.
+ Programacion de instrucciones para movimiento de los ejes.

+ Programacion de instrucciones de apagado y de
recuperacion

Dia3

+ Practica Integrada: Creacion de una aplicacién basica de
control de movimiento integrado en una red EtherNet/IP.

+ Programacion de instrucciones para grupos de control de
movimiento.

+ Modificacion dinamica de parametros de movimiento.
+ Agregando un eje virtual.
Dia &4
+ Programacion de instrucciones de engranaje electronico.
+ Programacion de instrucciones de posicion de leva.
+ Programacion de instrucciones de temporizacion de leva.

+ Practica Integrada: Programacién de una aplicacion de
control de movimiento integrado en una red EtherNet/IP



Control de Movimiento

Studio 5000 Logix Designer® Nivel 4:
Programacion de Sistemas Kinetix® 6500 (CIP)

Curso
CCN144

Propésito

Al finalizar el curso, el participante sera capaz de
configurar, probar, sintonizar y programar ejes CIP Motion
en el ambiente de programacion del Studio 5000 Logix
Designer®. Sobre la base de las habilidades adquiridas del
curso Studio 5000 Logix Designer® Nivel 3: Curso de
Desarrollo de un Proyecto (CCP143), aprendera como
aplicar la arquitectura Logix5000™ a un sistema de control
multi-ejes CIP Motion.

También practicara la planificacion de proyectosy
eficientard las habilidades de programacion necesarios
para la traduccion de una especificacion de una maquina a
codigo de l6gica de escalera confiable.

Quien debe asistir

Personas que necesitan configurar y programar los
sistemas de control de movimiento Logix5000™.

Prerrequisitos
Para completar este curso con éxito, se necesita:

e Habilidad para realizar tareas basicas de
Microsoft® Windows®.

e Haber finalizado el curso de Fundamentos de
Control de Movimiento (CCN132) o conocimientos
equivalentes de drives, dispositivos de
retroalimentacion y sistemas de Servo
movimiento.

e Haberfinalizado el curso Studio 5000 Logix
Designer® Nivel 3: Desarrollo de un Proyecto
(curso CCP143) o experiencia equivalente.

Duracion del curso
Cuatro dias.

AGENDA
Dia1

Creacion de un Proyecto en Studio 5000

Logix Designer® para Movimiento Integrado en una Red Ethernet/IP.
Alta de Drives y Configuracion de Ejes para Movimiento Integrado en
una red Ethernet IP dentro de un Proyecto de Studio 5000 Logix
Designer®.

Prueba de Hardware para Movimiento Integrado dentro de una red
Ethernet/IP en un Proyecto de Studio 5000 Logix Designer®.
Sintonizar Ejes para Movimiento Integrado en una Red Ethernet/IP en
Proyecto de Studio 5000 Logix Designer®.

Préactica Integrada: Creando, Configurando y Comisionando un
Proyecto de Studio 5000 Logix Designer® para Movimiento Integrado en
una Red Ethernet/IP.

Dia2

Programacion de Instrucciones MSO y MSF.

Programacion de Instrucciones MAH.

Programacion de Instrucciones MAM.

Programacion de Instrucciones MAJ.

Practica Integrada: Programando Inicializacion y Movimientos
Independientes para Ejes Kinetix® 6500 Controlados sobre Ethernet/IP.

Dia3

Programacion de Instrucciones MAS y MASD.

Programacion de Instrucciones MAFR y MASR.

Programacion de Instrucciones MCD.

Combinacion de Instrucciones de Movimiento.

Practica Integrada: Programando Instrucciones de Desactivacion,
Manejo de Fallas, y Movimiento Adicional para Ejes Kinetix® 6500
Controlados Sobre EtherNet/IP.

Dia 4

Anadir un Eje Virtual.

Programacion de Instrucciones Group Motion.

Programacion de Instrucciones MAG.

Programacion de Instrucciones MAPC.

Programacion de Instrucciones MATC.

Practica Integrada: Programando Instrucciones Dependientes de

Movimiento para Ejes Kinetix® 6500 Controlados sobre Ethernet/IP.



Control de Movimiento

Studio 5000 Logix Designer® Nivel b:
Programacién Avanzada de Movimiento

Curso
CCN190-LD

Propésito

Proveer al participante las habilidades para
configurar y programar aplicaciones Logix 5000™
especificas de control de movimiento para integrar
funcionalidad, utilizando |6gica de escaleray la
tecnologia de control de movimiento SERCOS.

Se ensenara cémo aplicar las habilidades de
programacién avanzada incluyendo sintonizacién
con el software Motion Analyzer, técnicas de levas
avanzadas, movimiento coordinado, e instrucciones
Add-0n para aplicaciones de control de movimiento.

Quien debe asistir

Personas que necesitan configurar y programar los
sistemas de control de movimiento Logix5000™.

Prerrequisitos
Para completar con éxito este curso, se requiere:

e Haber finalizado el curso Studio 5000 Logix
Designer® Nivel 4: Programacion de Control
de Movimiento Usando Légica de Escalera
(CCN144 o CCN144A) o experiencia
equivalente.

Duracion del curso
Dos dias.

AGENDA
Dia1

« Sintonizacion de un Servo (eje) usando el software Motion

Analyzer.
« Programacién de una tarea manejadora de eventos.
« Programacion de instrucciones de salida para levas.
+ Calculo de un perfil de leva.

Dia2

« Programacion de instrucciones de coordenadas.

« Programacidn de instrucciones Add-0n para control de
movimiento.

+ Desarrollo de un proyecto de control de movimiento
usando potencia de programacion del modelo de
estados.

« Programacion de un movimiento coordinado y de una
aplicacion tomary colocar (Pick & Place).



Control de Movimiento

Solucién de problemas e interpretacion de
proyectos de Kinetix 6500

Curso
CCN201

Propésito

Proporcionar los conocimientos necesarios para
diagnosticar problemas comunes en un sistema de
servo variador Kinetix® 6500.

En clase se ejercitara la operacion y solucion de
problemas del sistema a través de ejercicios
practicos con la aplicacién Studio 5000 Logix
Designer®.

Basandose en las habilidades desarrolladas en el
curso Fundamentos de Control de Movimiento
(CCN132) el participante aprendera como mantenery
solucionar problemas de un sistema de control de
movimiento de varios ejes. Se realizaran practicas de
identificacion de fallos relacionados con hardware,
software y redes de movimiento a través de
herramientas tales como paginas web, LED del
sistemayy los indicadores de estado de Logix
Designer®.

Quien debe asistir

Las personas que necesitan mantener y solucionar
problemas de los sistemas de control de movimiento
Kinetix 6500 deben asistir a este curso.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se requieren los
siguientes requisitos previos:

Finalizacion del curso Fundamentos de Control de
Movimiento (CCN132)

Finalizacion del curso Studio 5000 Logix Designer
Nivel 1: Fundamentos del sistema ControlLogix
(CCP146)

Duracion del curso
Tres dias.

AGENDA

Dia1

Identificacion de los componentes fisicos y cableados de un
Kinetix® 6500 Servo Drive.

Interpretacion de Indicadores de estado Kinetix® 6500 Servo
Drive.

Determinacion del estado de una unidad y su eje asociado
usando la aplicacion Studio 5000 Logix Designer®.

« Verificacion de la configuracion Servo Drive de Kinetix® 6500
en Studio 5000 Logix Designer®.

Verificacion de la configuracion de un eje servo drive de
Kinetix® 6500 en Studio 5000 Logix Designer® Project.

Tendencias de informacion de estado para un eje Kinetix® 6500
Servo Drive Usando la aplicacion Studio 5000 Logix Designer®.

Ajuste de un eje Kinetix® 6500 Servo Drive usando el Studio
5000 Logix Designer® Application.

Dia2

Resolucién de problemas de comunicaciones fallidas para un
modulo de control Servo Drive Kinetix® 6500.

Comprobacion de cableado y Senales para un eje Kinetix® 6500
Servo Drive usando la aplicacion Studio 5000 Logix Designer®.

Dia 3

Interpretacion de Instrucciones de estado de movimiento para
un eje Kinetix® 6500 Servo Drive en un proyecto Studio 5000
Logix Designer®.

Interpretacion de instrucciones de control de movimiento para
un eje Kinetix® 6500 Servo Drive en Studio 5000 Logix
Designer®.

Solucion de problemas de logica de escalera para un eje
Kinetix® 6500 Servo Drive en un proyecto Studio 5000 Logix
Designer®.

Acceso a una pagina web Kinetix® 6500 Servo Drive.

Remocion y reemplazo del Servo Drive Kinetix® 6500.



Control de Movimiento

Solucién de problemas e interpretacion de
proyectos de Kinetix 5700

Curso
CCN202

Propoésito

Al finalizar este curso, podra aplicar técnicas de
mantenimiento y solucién de problemas para
diagnosticary corregir problemas comunes que

pueden ocurrir con un sistema de servo drive
Kinetix® 5700.

Practicara el funcionamiento y la solucion de
problemas del sistema a través de ejercicios
practicos utilizando la aplicacion Studio 5000 Logix
Designer®.

Sobre la base de las habilidades que desarroll6 en el
curso Fundamentos del control de movimiento
(CCN132), aprendera a mantener y solucionar
problemas.

Quien debe asistir

Las personas que necesitan mantener y solucionar
problemas de los sistemas de control de movimiento
Kinetix 5700 deben asistir a este curso.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se requieren los
siguientes requisitos previos:

Finalizacion del curso Fundamentos de Control de
Movimiento (CCN132)

Finalizacion del curso Studio 5000 Logix Designer
Nivel 1: Fundamentos del sistema ControlLogix
(CCP146)

Duracion del curso
Tres dias.

AGENDA

Dia1
Identificacion de los componentes fisicos de un sistema
Kinetix 5700

Recuperacion de informacién de estado del sistema
mediante el hardware Kinetix 5700

Recuperacion de informacion de estado del sistema
mediante un proyecto de Studio 5000 Logix Designer

Practica integrada: diagnostico de un sistema Kinetix
5700

DiA2
Solucion de problemas de comunicaciones fallidas para
un sistema Kinetix 5700

Prueba de cableado y senales para un sistema Kinetix
5700

Informacion de estado de tendencias para un sistema
Kinetix 5700 mediante un proyecto de Studio 5000 Logix
Designer

Acceso a una pagina Web de un sistema Kinetix 5700

Interpretacion del estado de movimientoy las
instrucciones de movimiento de movimiento en un
proyecto de Studio 5000 Logix Designer

DIA3

+ Solucion de problemas de codigo de aplicaciéon de Motion

integrado mediante un proyecto de Studio 5000 Logix
Designer

« Practica integrada: Resolucién de problemas de una

aplicacion de control de movimiento para un sistema
Kinetix 5700

« Extracciony reemplazo de un servo drive Kinetix 5700



Visualizacion

Mantenimiento y Resolucion de Problemas
FactoryTalk® View ME y PanelView™ Plus

Curso
CCV209

Propésito

Al finalizar el curso el participante contara con las
habilidades necesarias para mantener y solucionar
problemas de las aplicaciones FactoryTalk® View
Machine Edition (ME) que se ejecutan en los
terminales PanelView™ Plus.

Ademas, le brindara la oportunidad de trabajar tanto
con el hardware como con el software. Durante la
clase, obtendra las habilidades practicas necesarias
para preparar una Terminal PanelView™ Plus para su
funcionamiento. También practicara con el software
FactoryTalk® View ME el software RSLinx® Enterprise
y la descarga de las aplicaciones FactoryTalk® View
ME en una terminal PanelView™ Plus.

Quien debe asistir
Las personas que necesitan mantener aplicaciones

FactoryTalk® ME y solucionar problemas de
terminales PanelView™ Plus.

Prerrequisitos
Para completar este curso con éxito, se requiere:

» Completado Studio 5000 Logix Designer Nivell:
Fundamentos de los sistemas ControlLogixSystem
(Curso CCP146) o experiencia equivalente.

- Habilidad basica en ambiente Microsoft® Windows®
(tareas, uso de mouse, navegar por los archivos, abrir,
cerrar y mover ventanas).

Duracion del curso
2 dias.

AGENDA

Dia1

Remplazo de componentes en una Terminal PanelView™
Plus.

Opciones de configuracion en una Terminal PanelView™
Plus.

Manejo de Archivos Runtime en una Terminal PanelView™
Plus.

Manejo de archivos desarrollados Utilizando el Application
manager.

Modificacion de la comunicacion en el RSLinx Enterprise en
una Aplicacion Factory Talk® View.

Dia2

Cargay Descarga de Archivos Runtime Factory Talk® ME.
Mantenimiento a una terminal PanelView™ Plus.

Creacion de tags y probando datos en una aplicacion
Factory Talk® View ME.

Modificacion de Displays Graficos en una aplicacion Factory
Talk® View ME.

Visualizacion e Impresién de componentes Factory Talk®
View ME utilizando el Applicaction Documenter.



Visualizacion

Programacion de Aplicaciones FactoryTalk
View ME y PanelView Plus

AGENDA
Curso .
DIA1
CCV204A + Configuracion de un terminal PanelView Plus 7
, e « Creaciony personalizacion de una aplicacion FactoryTalk
Propésito View ME

Después de completar este curso, dado un ordenador
con el software FactoryTalk® View Machine Edition
(ME) y un terminal PanelView™ Plus 7, deberia poder
producir una aplicacion operativa que se ejecute en

Configuracion de RSLinx® Enterprise Communications
Configuracion de la sequridad de FactoryTalk

Creacion y modificacion de etiquetas

Agregar y configurar pantallas gréaficas FactoryTalk View

la terminal. ME

Durante la clase, practicaras las siguientes DiA2

habilidades practicas: « Creacion y manipulacion de objetos graficos

. Preparar un terminal PanelView Plus 7 para . Creary configurar controles interactivos
funcionar . ., .
« Configuracion de la sequridad para pantallas FactoryTalk
. Crear una nueva aplicacion y ejecutarla en un View ME
terminal

« Creacion y administracion de archivos de tiempo de

. Crear, configurar y animar objetos graficos en ejecucion de FactoryTalk View ME
pantallas graficas « Configuracion de animacion basica para objetos ME de

Quien debe asistir vista de FactoryTalk

Las personas que necesiten crear aplicaciones DIA3
FactoryTalk ME para su uso en un terminal PanelView . Creacion y configuracion de alarmas
Plus deben asistir a este curso. Ny . N
« Creaciony configuracion de macros
« Configuracion de recetas con el sistema RecipePlus
« Configuracion del cambio de idioma
« Creacion de registros de datos y tendencias

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se requieren los
siguientes requisitos previos:

Finalizacion del Studio 5000 Logix Designer Nivel 1: i
Fundamentos del sistema ControlLogix (nimero de DIA 4

curso CCP146) o experiencia basica con etiquetas y « Creacién de marcadores de posicion de etiquetas y
arquitectura ControlLogix® archivos de parametros

Duracién del curso + Creaciény configuracion de mensajes de informacion
4 dias. « Agregar objetos globales a una aplicacion FactoryTalk
View ME
+ Insercion de plantillas en una aplicacion FactoryTalk View

ME (Faceplates).



Visualizacion

Programacién de Aplicaciones FactoryTalk®
View SE

Curso
CCV207

Propésito

Este curso le permitira aprender los conceptos clave
y los procedimientos para desarrollar aplicaciones
con FactoryTalk® View Site Edition. Ademas, permite
trabajar con aplicaciones FT View SE StandAlone.

Durante la clase, tendra la oportunidad de practicary
crear una aplicacion deinicio a fin, creara pantallas,
animara objetos, configurara las alarmas y el sistema
de sequridad y mejorara el aspecto y desempeno de
la aplicacion agregando tendencias, macros y codigo
de Visual Basic.

También usara el software RSLinx Enterprise parala
recoleccion 6ptima de los datos, asi como el uso de la
herramienta FactoryTalk® Diagnostics.

Quien debe asistir

Personas interesadas en el desarrollo de
aplicaciones de visualizacion “Stand Alone” para un
Control Supervisorio completo.

Asi como aquellos interesados en comprender los
beneficios de la arquitectura de software
FactoryTalk® de Rockwell Automation.

Prerrequisitos

Los estudiantes deben tener experiencia con el uso
de los sistemas operativos de Microsoft,
especialmente en las areas de navegaciony
busqueda de archivos y carpetas. Experiencia con
aplicaciones de control industrial y PLC’s es
recomendada, aunque no obligatoria.

Duracion del curso
5 dias.

AGENDA

Dia1

Introduccion al software FactoryTalk® View SE.

Creaciony configuracién de una aplicacion Local FactoryTalk®
View SE.

Creacion de pantallas graficas y anadiendo objetos basicos en una
aplicacion FactoryTalk® View SE.

Dia 2

Anadir objetos interactivos para la visualizacion y creacion de un
cliente FactoryTalk® View SE.

Animar un grafico en una aplicacién de FactoryTalk® View SE.
Creacion y administracion de etiquetas HMI en una aplicacion de
FactoryTalk® View SE.

Dia3

Creacion, modificacion y visualizacion de un registro de datos en
un modelo de datos en una aplicacion de FactoryTalk® View SE.
Creacion de tendencias y superposiciones de tendencia en una
aplicacioén de FactoryTalk® View SE.

Uso de etiquetas genéricas en aplicacion de FactoryTalk® View SE.
Configuracion de objetos globales y Parametros de objetos Globales
en una aplicacion de FactoryTalk® View SE.

Adicioén de codigo VBA en una pantalla de una aplicacion de
FactoryTalk® View SE.

Dia 4

Creacion de un archivo de etiquetas derivado y un archivo de
eventos en una aplicacion FactoryTalk® View SE.

Creacion de atajos de teclado, Macros y simbolos en una aplicacion
FactoryTalk® View SE.

Configuracién de Alarmas HMI en una aplicacion FactoryTalk® View
SE.

Configuracién de FactoryTalk® Alarms and Events en una
aplicacion FactoryTalk® View SE.

Planificacién y configuracion de sequridad basica en el directorio
FactoryTalk®.

Dia5

Configuracién de seguridad en una aplicacion FactoryTalk® View
SE.

Mostrando pantallas de una aplicacion FactoryTalk® View SE en
FactoryTalk® ViewPoint.

Creaciony configuracién de una aplicacion FactoryTalk® View SE
distribuida.



Rockwell Software

Diseno e Implementacion de un
sistema FactoryTalk AssetCentre

Curso
FTAC

Propésito

Este curso le proporciona las habilidades necesarias
para utilizar el software FactoryTalk® AssetCentre
para maximizar su inversion en el sistema de control
y administrar los activos de manera efectiva. A lo
largo del curso, aprendera como para disenar un
sistema FactoryTalk AssetCentre, instalar y
configurar el software, asegurar el acceso al
sistema de control, realizar un seguimiento de las
acciones de los usuarios, administrar los archivos
de configuracion de activos, proporcionar copias de
seqguridady recuperacién de configuraciones de
activos operativos y solucionar problemas de su
sistema utilizando el software FactoryTalk
AssetCentre..

Quien debe asistir

Las personas que necesitan administrar de forma
seguray centralizada los entornos de produccién de
automatizacion utilizando el software FactoryTalk
AssetCentre deben asistir a este curso.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se requieren los
siguientes requisitos previos:

- Capacidad para realizar tareas basicas de
Microsoft Windows

- Conocimiento de su entorno de produccion

« Comprension general de las redes industriales.

Duracion del curso
Tres dias.

AGENDA
Dia1
«  Primeros pasos con un Sistema FactoryTalk AssetCentre

«  Establecimiento de una arquitectura del sistema FactoryTalk
AssetCentre

« Instalacion del software necesario para un sistema FactoryTalk
AssetCentre

- Configuraciény organizacion del arbol de activos en el software
FactoryTalk AssetCentre

DiA2
«  Archivado de archivos en el software FactoryTalk AssetCentre
«  Gestion de archivos en el software FactoryTalk AssetCentre

«  Configuracion de la recuperacion ante desastres y un inventario
de activos en el software FactoryTalk AssetCentre

«  Copiadeseguridad y restauracién de configuraciones de
software criticas para un sistema FactoryTalk AssetCentre

DIA3

«  Busqueda de un evento del sistema mediante los registros de
FactoryTalk AssetCentre

«  Planificacion de la sequridad para un sistema FactoryTalk

«  Configuracioén de la seguridad de la capa de aplicacién en el
directorio de FactoryTalk

«  Configuracién de la seqguridad en el software FactoryTalk
AssetCentre

«  Visualizacién de la informacion del sistema desde el cliente web
de FactoryTalk AssetCentre

«  Solucion de problemas de un sistema mediante el software
FactoryTalk AssetCentre



Rockwell Software

Configuracion y recopilacion de datos de
FactoryTalk Historiador SE

Curso
RS-FTHSEC
Propésito

Este curso le proporcionara una vision general de las
diversas herramientas de FactoryTalk® Historian
para recopilar datos. Aprendera a configurar un
sistema FactoryTalk Historian Site Edition.

El curso también cubre como usar Microsoft Excel
para crear y modificar etiquetas de FactoryTalk
Historian. Durante el curso, aprendera como aplicar
excepciones y compresion para filtrar los datos que
se archivaran.

Al finalizar el curso, habra obtenido exposicién a los
muchos aspectos del sistema FactoryTalk Historian y
podra configurar FactoryTalk Historian para
recopilar datos.

Quien debe asistir

Los ingenieros de campo, asesores de preventay
personas de soporte que necesiten configurar
FactoryTalk Historian Site Edition para la
recopilacion de datos deben asistir a este curso.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se requieren los
siguientes requisitos previos:

Familiaridad de trabajo con el entorno de Microsoft Windows®

Finalizacion de Studio 5000 Logix Designer Nivel 1: Fundamentos
del sistema ControlLogix (nimero de curso CCP146) o conocimiento
de la terminologia comun de ControlLogix y la capacidad de
programar e interpretar instrucciones basicas de légica de

escalera en el software Studio 5000.

Duracion del curso
Cuatro dias.

Dia1

AGENDA

FactoryTalk Historian (SE y ME)

Descripcion de las etiquetas y el uso del configurador de
etiquetas de Excel

Uso de FactoryTalk Vantage Point

Descripcion y uso de excepciones y compresion
Tipos de etiquetas de FactoryTalk Historian

Uso de ecuaciones de rendimiento y totalizadores
Trabajar con estados digitales

Uso de Asset Framework y marcos de eventos

Uso de puntos de mantenimiento y etiquetas del monitor
de rendimiento

Uso y visualizacion de informacién de auditoria
Uso de herramientas de administracion de archivos

Programacion de copias de seguridad de datos de
FactoryTalk Historian

Uso de FactoryTalk View SE Trend para mostrar datos de
FactoryTalk Historian

Rellenar datos en un servidor de FactoryTalk Historian

FactoryTalk Historian SE Alta disponibilidad



ThinManager

Configuracion y mantenimiento de
ThinManager

Curso
SPE201-LD

Propésito

ThinManager® es una plataforma de cliente ligero con
una arquitectura que permite la implementacion de
hardware menos costoso. Esto ofrece a los usuarios
aplicaciones y herramientas familiares en un formato
que reduce los costos de administraciéony
mantenimiento al tiempo que aumenta la seguridad.

Este curso esta disefado para ensenarle como
configurar y utilizar el hardware en el kit de
demostracién para proporcionar una integracion
eficaz de ThinManager con los sistemas existentes.
Si bien el enfoque es la configuracion del sistema,
algunos de los temas cubiertos introduciran el
mantenimiento del sistema. En el camino, tendra la
oportunidad de explorar una serie de caracteristicas
de ThinManager.

Quien debe asistir

Las personas responsables de la configuracion del
sistema o que estén interesadas en obtener mas
informacion sobre la arquitectura de ThinManager
deben asistir a este curso.

Prerrequisitos
No hay requisitos previos para este curso.

Duracion del curso
Dos dias.

AGENDA
Dia1
Introduccion
+ Informacidn general sobre ThinManager
+ Propuesta de valor
+ Laboratorio de configuracién
« Instalacion del rol Servicios de Escritorio remoto
+ Instalacion de una HMI (FactoryTalk™ View SE)
+ Instalacion de ThinManager
Laboratorio basico
+ Definicidny configuracién de servidores de escritorio
remoto, clientes de visualizacion y terminales
« AppLink para aplicaciones individuales
« Multisesion y mosaico
« MultiMonitor y pantallas virtuales
+ Reemplazo de terminal

DiA2
Arquitectura y mejores practicas
+ Servidor ThinManager frente a Servidor de Escritorio
remoto
« ThinManager en un sistema de automatizacion de
Rockwell
+ Licenciamiento
Laboratorio de resolucién de problemas de relevanciay
movilidad
« Servicios de relevancia para usuario
« Servicios de relevancia para localizacion
Laboratorio avanzado de relevancia y geo-cercado de
ThinManager
+ Servidor DHCP, redundancia, firewalls y puertos
« Paquetesy modulos de firmware
+ ActiveX de TermMon, servidor PXE y Wireshark



Sequridad Funcional

Descripcion del curso de desarrollo y solucion
de problemas de aplicaciones GuardLogix

Curso
SAFLOG-104

Propésito

Al finalizar este curso, podra crear un proyecto de
Studio 5000 Logix Designer® para un sistema
GuardlLogix y solucionar problemas de un sistema
GuardlLogix® previamente operativo.

Tendras la oportunidad de desarrollar y practicar
estas habilidades al:

Aprender conceptos y terminologia de GuardLogix
Creacién y configuracion de un proyecto GuardLogix:
Agregar y configurar CompactBlock™ Guard I/0™ y
Mdédulos de seqguridad de E/S™ POINT Guard:
Solucion de problemas de un proyecto GuardLogix.

Quien debe asistir

Este curso esta dirigido a personas que necesitan
crear, supervisar y solucionar problemas de
proyectos y hardware de Studio 5000 Logix Designer
para sistemas GuardLogix.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se requieren los
siguientes requisitos previos:

Comprension de las normas internacionales de
seqguridad de las maquinas

Finalizacion verificada de cualquiera de los
siguientes cursos:

- Studio 5000 Logix Designer Nivel 3: Desarrollo de
proyectos (curso CCP143)

- Curso acelerado de certificado de programador
Logix 5000 nivel 1(curso CCP250)

Duracion del curso
Tres dias.

AGENDA

Dia1

Identificacion de la funcionalidad del controlador
GuardLogix

Identificacion de los componentes de hardware del
sistema GuardLogix

Configuracion de las propiedades y opciones de seguridad
del controlador GuardLogix

Configuracion de médulos de Seguridad de E/S para un
proyecto GuardLogix

Descargar y cargar un proyecto de GuardLogix

Dia2

Produccion y consumo de datos de sequridad de
GuardLogix a través de una red Ethernet/IP y asignacion
de etiquetas de seguridad

Programacion de una instruccion de detencion de entrada
de doble canal

Programacidn de una parada de entrada de doble canal
contra instruccién de prueba y silencio

Instrucciones de programacion del silenciamiento del
sensor

Programacidn de unainstruccion de salida redundante
configurable

Programacidén de unainstruccion de selector de modo de
Cinco posiciones

Programacidn de una instruccion de tapete de Sequridad

Dia3

Solucion de problemas del controlador GuardlLogix
Solucion de problemas y sustitucion de modulos de
seguridad de E/S de proteccion

Practica integrada: Programacion de instrucciones de
seguridad

Practica integrada: Resolucién de problemas de
componentes del sistema GuardlLogix



Sequridad Funcional

Curso de Certificacion para Técnicos en
Sequridad Funcional en Maquinaria (TUV
Rheinland®)

Curso
SAFTUVO

Propésito

Las normas, leyes y directrices relativas a la sequridad
funcional, demandan que las organizacionesy las personas
realicen acciones responsables y de rendicion de cuentas
para alcanzar y demostrar el cumplimiento de seguridad
durante las fases relevantes del ciclo de vida de una
méaquina.

Aprendera como las normas actuales dictan la seleccion,
montaje, instalacion, validacion y mantenimiento de los
dispositivos y componentes de seguridad para reducir los
peligros de la maquinariay asi, garantizar la sequridad de
las personas y el medio ambiente. Asi mismo se trabajara
con ejemplos practicos para demostrar las posibilidades en
cuanto a proteccion de la maquina.

Al finalizar el curso, los estudiantes deberan entender y ser
capaces de utilizar la norma IS0 12100, IEC 60204-1y otras
normas correspondientes de seguridad funcional de la
maquina.

Quien debe asistir

Técnicos de maquinas, ingenieros de aplicaciones,
especialistas de sequridad y los responsables de la
reparacion y mantenimiento de seguridad de la maquina.

Prerrequisitos
Para completar con éxito este curso, se requiere:

Experiencia minima de 1ano trabajando con maquinaria
industrial. Llenar un formulario de elegibilidad completado
y aprobado para recibir la certificacion.

Recomendado: Conocimiento practico basico de funciones
de controles eléctricos y electronicos para maquinaria. Y
conocimiento de los principios basicos de seguridad.

Duracion del curso
Tres dias.

AGENDA

Dia1

Dia2

Comprensién de la Certificacion de Seguridad
Funcional en Maquinaria a nivel Técnico (TOV
Rheinland®).

Definicion de directrices legales y normas.
Definicion de analisis de riesgos y procesos (ISO
12100: 2010).

Definicidn de los principios basicos de
sequridad eléctrica (IEC 60204-1).

Definicion de principios basicos de seguridad.
Definicién de principios de proteccion de
magquinas.

Identificacion de las funciones de sequridad.
Identificacion de los dispositivos de seguridad.
Identificacion de circuitos, esquemas y
ejemplos.

Definicion de las nuevas Normas en materia de
seqguridad de las maquinas.

Dia 3 (medio dia)

Evaluacion de seguridad de la maquina basada
en un ejemplo practico.



Sequridad Funcional

Curso de Introduccion a la Sequridad
Funcional en Maquinaria (TUV Rheinland®)

Curso
SAFTUVI

Propésito

El participante obtendra los conocimientos y
requisitos necesarios para brindar la seguridad
funcional de las maquinas de acuerdo con las
normasy directrices vigentes; y demostrar las
competencias adquiridas para el disefo de sistemas
de sequridad.

A través de ejemplos practicos se demostraran
técnicas posibles para la proteccion y aseguramiento
de la maquina.

Este curso también introducira medidas
organizacionales, que pueden ser instituidas, para
proteger a los empleados y equipos que incluyen
técnicas de aseguramiento de calidad, la
documentacion para el diseno del ciclo de viday la
validacion.

Al finalizar el curso, entendera como se ensamblany
se aplican dispositivos y componentes de seqguridad
para reducir los peligros de la maquinaria, logrando
la sequridad necesaria para las personas y el medio
ambiente.

Quien debe asistir

Los ingenieros de aplicaciones, integradores de
sistemas, desarrolladores, especialistas en seguridad
y expertos acreditados en maquinaria.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, es
recomendable que los participantes tengan
experiencia profesional en el campo de la sequridad
funcional o hayan asistido a otro curso de
introduccion a la seguridad funcional.

Duracion del curso
Tres dias.

AGENDA

Dia1

o Comprension de la certificacion

o deseguridad funcional en maquinaria (TUV
Rheinland®).

o Definicion de las directrices y requerimientos
europeos.

o Definicion de las directrices y requerimientos de la
OSHA.

o Definicién del Analisis de Riesgos y Procesos de
acuerdo a IS0 12100:2010.

o Definicion de la norma ISO 13894-1.

o lIdentificacion de los dispositivos de sequridad.

Dia2

o ldentificacion de las funciones de sequridad de las
maquinas.

o ldentificacion de circuitos, esquemas y ejemplos de
seguridad.

o Definicion de nuevos estandares en materia de
seguridad de la maquinaria.

Dia3

o Definicion de IS0 13849-1/2.

o Definicion de lanorma IEC 62061.

o Definicién de los principios elementales de sequridad
eléctrica (IEC 60204-1).

o Realizacion de calculos de acuerdo a IS0 13849 /IEC
62061.



Sequridad Funcional

Curso de Certificacion para Ingenieros en
Sequridad Funcional en Maquinaria (TUV

Rheinland®)

AGENDA
Curso ,

Dia1
SAFTUV2 o Comprension de la certificacion de sequridad

L. funcional en maquinaria (TUV Rheinland®).
PrOPOSItO o Definicion de directrices y normas legales.
El participante obtendra los conocimientos y requisitos o Definicion del analisis de riesgos y procesos de
necesarios para brindar la sequridad funcional de las acuerdo a IS0 12100: 2010.
maquinas, de acuerdo con las normasy directrices o Definicion de los principios basicos de
vigentes; y demostrar las competencias adquiridas para el seguridad eléctrica (IEC 60204-1).
disefio de sistemas de seguridad. o ldentificacion de los dispositivos de seguridad.
Através de ejemplos practicos se demostraran técnicas Dia 2
posibles para la proteccién y aseguramiento de la maquina. o Identificacién de las funciones de seguridad de
Este curso también introducird medidas organizacionales las maquinas.
que pueden ser instituidas, para proteger a los empleados 'y o |dentificacion de los circuitos de
equipos que incluyen técnicas de aseguramiento de seguridad,esquemas y ejemplos.
calidéd, Ia. gocumentacién para el diseno del ciclo de vida y o Definicion de las nuevas normas respecto a la
la validacion. seguridad de la maquinaria.
Al finalizar el curso, los participantes deberan entendery i
ser capaces de utilizar la norma IEC 60204-1, IEC 62061, 1SO Dia 3 o
12100, IS0 13849-1, -2, y otras normas de sequridad Definicion de la norma SO 15849-1.
funcional de la maquina correspondiente. o Definicion de la norma IS0 13849-2.
Quien debe asistir Dia4
Losingenieros de aplicaciones, integradores de sistemas, © Def||?|C|o.r) dela nlorma IEC 62061'_
desarrolladores, especialistas en seguridad y expertos Realizacion de calculos de seguridad de acuerdo
. - a IS0 13849/IEC 62061.
acreditados en maquinaria.
Prerrequisitos Dia 5*
o *Examen (4 horas).

Curso de Introduccién en Sequridad Funcional de
Maquinaria (TUV Rheinland®) (curso SAF-TUV1).

Llenar formulario de elegibilidad completado y
aprobado parala admision al examen de
certificacion.

Duracion del curso
Cinco dias.



Control de Procesos

Diseno y configuracion del sistema PlantPAX®

Curso
PRC201

Propésito del Curso

Este curso presenta los componentes principales de un
sistema de control distribuido PlantPAx® 5.0, incluida
la arquitectura del sistema, la configuracion, las alarmas y
la seguridad.

Durante este curso, se centrara en disenar y configurar
un sistema PlantPAx 5.0y aprendera:

« Definir y adquirir un sistema de automatizacién de
procesos PlantPAx 5.0

+ Cree aplicaciones de control de procesos con la
biblioteca PlantPAx 5.0 de AOl 'y Faceplates.

« Crear pantallas interactivas para las estaciones de
trabajo de los operadores, incluidas las alarmas

Quien debe asistir

Integradores de sistemas, ingenieros de soporte de
campo, ingenieros de soporte remoto, distribuidores,
expertos en dominios e ingenieros con experiencia de
nivel inicial a PlantPAx o aquellos nuevos en PlantPAx
que tengan experiencia en control automatizado de
procesos y productos de Rockwell Automation deben
asistir a este curso.

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se requieren los
siguientes requisitos previos:

+ Nivel 1: Fundamentos del sistema ControlLogix®
(numero de curso CCP146) yProgramacion de
FactoryTalk® View SE (nimero de curso CCV207) o

« Experiencia practica de trabajo con aplicaciones de
procesos, sistemas ControlLogix y programacion, y
aplicaciones FactoryTalk View SE

Duracion

Cinco dias

AGENDA

DIA1

+ Definicidny adquisicion de un Sistema de control
distribuido PlantPAx.

+ Definicion de una arquitectura de sistema de control
distribuido PlantPAx mediante el estimador del sistema
PlantPAx.

+ Desarrollo de una aplicacion de sistema de control
distribuido PlantPAx utilizando la aplicacion Studio 5000®

+ Gestor de cddigo.

DiA2

« Creacion de estrategias de control para una aplicacion
PlantPAx mediante la biblioteca de Rockwell Automation®
de Objetos de proceso.

+ Précticaintegrada: Creacion de estrategias de controly
Faceplates HMI para una aplicacion PlantPAx y
configuracion de la sequridad basada en areas

DIA3

+ Configuracion de la seguridad basada en areas para una
aplicacion PlantPAx.

+ Desarrollo de una aplicacion HMI PlantPAx utilizando la
biblioteca de objetos y herramientas de proceso de
Rockwell Automation.

DiA 4

« Configuracion de alarmas para una aplicacion PlantPAx

+ Configuracion de un secuenciador en una aplicacion
PlantPAx

DIAS

« Verificacion de una aplicacion mediante listas de

comprobacion del sistema PlantPAx



Control de Procesos

Desarrollo y ajuste de Lazos PID

Curso
PRSO10
Propésito

Este curso de nivel basico le ayudara a
proporcionarle las habilidades necesarias para
obtener un lazo de control de proceso ajustado para
aplicaciones tipicas. Crearasy desarrollaras un
modelo de proceso; calcularas ganancias
proporcionales, integrales y derivadas; verificaras
ganancias usando el diagrama de escalera;
practicaras la programacion PID en el diagrama de
bloques de funciones y aprenderas a ajustar
automaticamente los bucles PID tipicos.

Quien debe asistir

Las personas que necesitan aprender lo siguiente
deben asistir a este curso:

Como tomar decisiones basicas de PID

Como programar y configurar instrucciones PIDE
usando el diagrama de bloques de funciones

Prerrequisitos

Para completar con éxito este curso, se requieren
los siguientes requisitos previos:

RSLogix 5000 Nivel 1: Fundamentos de Sistemas
ControlLogix (CCP146) o experiencia equivalente

Experiencia en el uso del lenguaje de programacion
de diagramas de bloques de funciones o en la
asistencia al curso CCP152

Capacitacion en Fundamentos de Control de
Procesos de ISA, o experiencia equivalente

Duracion del curso
Un dia.

AGENDA
Dia1

Creacion de una curva de reaccioén del proceso
Desarrollo de un modelo de proceso
Determinacion de la Accion de control
Configuracion de la temporizacién del programa

Programacién de un lazo PID sencillo usando un
diagrama de bloques de funciones

Célculo y Verificacion de ganancias de PID

Ajuste automatico de un lazo PID
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