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PREPARACION DEL AIRE COMPRIMIDO
CONCEPTOS BASICOS

Una adecuada preparacion del aire comprimido es fundamental
para lograr la calidad adecuada del aire comprimido al arrancar
cualquier maquina o aplicacion. Ayuda a evitar fallos de funcio-
namiento en los componentes neumaticos, aumenta la vida util de
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, . arranque progresivo, valvulas secado- res de adsorciény
las Mmaquinas. de regulacién de la presion secadores de membrana

Medicion *). Particulas
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Las variables

La ISO 8573-1:2010 es una norma reconocida internacionalmente que define los principales
con- taminantes existentes en el aire comprimido. Divide la calidad del aire comprimido en 7
clases en funcién de hasta 3 variables

Clase de | Tamafo de particula Agua Aceite
limpieza

Punto de
<01p | 01p05p 05p-1,0p 100500 | o pajo | Liquido | 4o mﬁe
presion
Clase licacion - -
Particulas/Nm o gNm | mgnm
Todas las aplicaciones en las que se requiere aire com-
Compresnr 7% [*:7:*] gn;"mdg casi sin condensacion. Sin filtrado de particulas 0 Segun lo determine el usuario del equipo. Requisitos mas estrictos que la Clase 1
efinido.
ﬁ [7:4:4] * 40 pm [7:4:4] Emdo de Eunmmamlelétu para valvulas, cilindros, emba- 1 e <20,000 <400 <10 <-70 <0,003 <0,01
T je secundario (estandar) 2
n.e. <400.000 <6.000 <100 < -40 <0,11 <0,1
. Posicionamiento servoneumatico con valvulas proporcio- : '
—* 40pm  5pm [6:4:4] | hales, herramientas de aire comprimido 3 n.e. n.e. <90.000 <1.000 <-20 <0,88 <1
Aplicaciones que requieren una mayor calidad debido a 4 n.e. n.e. n.e. <10.000 <+3 <6 <h
40um 5 1um [5:4:3] particulas de polvo y residuos de aceite, por ejemplo, en
o N o la industria papelera o textil 5 n.e. n.e. n.e. <100.000 <+7 <7,8 55
% 4Opm S5pm  1pm  0,01pm [1:4:2] Aplicaciones con un contenido de aceite residual 6 Cp: 0 mg/Nm? < CP <5 mg/Nm3 <+10 <9.4 -
! o <0,01 mg/m3, por ejemplo, cojinetes neumaticos, pintura
7 : 5 mg/Nm? < CP <10 mg/Nm? =
40um 5 1um  0.01um EH_ 1:4:1 Por ejemplo, instrumentos Opticos, aire de sellado para P g :
H Hm H JTH activa [1:4:1] patrones de referencia de wdnoflaser embalaje primario X Cp: CP > 10 mg/Nm? -
—* 40pm  5pm  1pm | 001pm Sdrde T | (4:3:q) | Por ejemplo, industria de semiconductores, productos Valores de referencia:
Aolcacioncs on el ranee de baras temoeratoras. oor Temperatura: 20 °C / Presion: 0,1 MPa / Presion relativa de vapor de agua: 0 MPa segun 1SO-8573-1:2010.
........ . [T:4:4] b - _* 40pm 5pm  1pm  Secador por adsorcion | [2:2:2] ejpémplo, aire de proce%o seco, Jtranspoprfe de pc:lxec? Clase 4 Cp: concentracion en masa; Cw: concentracion de agua; n.e.: sin especificar.
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